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EN Installation Instruction 2
Inline Joint for 4-core plastic cables 1 kV with or without tape armour
Montazni navod

CZ Pfima spojka pro étyrzilovy kabel s plastovou izolaci do 1 kV s a nebo bez 4
pancire.
Uputstvo za montazu
Spojnice za 4-zilne plasti¢ne kabele, sa ili bez armature i postupak spajanja

HR vodica presanjem, 1 kV 6
Tip: SMOE 81511 - 81515 (bez armature)
SMOE 81521 - 81525 (s armaturom)
Szerelési utasitas

H U Egyenes 6sszek6td 1 kV-os, 4-erii, mlianyagszigetelésii, pancélozott vagy 8
pancélozas nélkiili kabelekhez
Montavimo instrukcija

LT Jungiamoji mova 1 kV keturgysliams plastiku izoliuotiems kabeliams su/be 10
juostinio Sarvo

M K Ynamcmea 3a MoHmaxa 12
JlnHucka cnojHuua 4-xUnHu nnacTuyHu kabnum 1 kV co unm 6e3 apmupaHa Tpaka
Instrukcja montazu

PL Mufy przelotowe do czterozytowych kabli 0,6/1 kV o izolacji i powtoce z tworzyw 14
sztucznych
Laczenie zyt za pomoca ztaczek prasowanych
Uputstvo za montazu

RS Spojnica za 4-zilne kablove 1 kV, izolovane plastichom masom, sa ili bez 16
armature i postpak spajanja provodnika presovanjem

RO Instructiune de montaj 18
Manson pentru cabluri de 1 Kv, cu patru conductoare, cu sau fara armatura
MoHnmaxHasi uHcmpykyusi

RU CoeauHuTenbHaa MmydgTa Ana 4-x XUnbHbIX Kabeneun ¢ nnacTtmaccoBom 20
n3onsiymen Ha HanpsixkeHue go 1kB ¢c 6poHen nnu 6e3 GpoHU
Navodila za montazo

Sl Ravne spojke za stirizilne plasticne kable za napetosti 1 kV z ali brez tracnega 22
oklopa

S K Montazny navod 24

Priama spojka na 4-zilové 1 kV kable s plastovou izolaciou
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Before Starting

General Instructions

Cable Preparation

Check to ensure that the kit you are going to use fits the cable.

Refer to the kit label and the title of the installation instruction.

Components or working steps may have been improved since you last installed this
product.

Carefully read and follow the steps in the installation instruction.

Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Ensure the torch is always used in a well-ventilated environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.

Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.

Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive.

If a solvent is used follow the manufacturer’s handling instructions.

Tubing should be cut smoothly with a sharp knife leaving no jagged edges.

Start shrinking the tubing at the position recommended in the instruction.

Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing along the cable.
Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly defined.

Overlap the cables to be jointed by about 150 mm.

Mark the reference line (the middle of the overlap).

Remove the oversheath (see drawing A) to the dimensions given in Table 1.

Shape and position the cores as shown in drawing A and cut them at the reference line.
Remove the insulation on all cores to dimension

| = half length of connector + 5 mm.

See Table 1 for maximum dimensions of connectors before installation.

Reference line

Table 1
Cross Section Oversheath Removal Maximum Connector Dimensions
a b Diameter Length

(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5-10 100 50 8 35
10-16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 130
70 -150 380 180 26 130

150 - 300 440 220 37 150

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make electrical power
installations and is intended to describe the correct method of installation for this product.

However, Tyco Electronics has no control over the field conditions which influence product installation.

It is the user’s responsibility to determine the suitability of the installation method in the user’s field conditions.

Tyco Electronics’ only obligations are those in Tyco Electronics’ standard Conditions of Sale for this product and in no case
will Tyco Electronics be liable for any other incidental, indirect or consequential damages arising from the use or misuse of the

products.

Raychem, TE Logo and Tyco Electronics are trademarks.
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Completion of Joint

Slide the outer sleeve over one cleaned cable end.
Slide the insulating sleeves over the long core ends.
Joint the conductors by crimping, soldering or any other
equivalent method. Remove any sharp edges.

Clean and degrease the insulation.

Centre the insulating sleeves over the connectors. Shrink
them into place starting in the centre and working towards
the ends.

Post heat the area between the connectors.

For cables without tape armour continue with installation
step 4.

A. Cables with concentric neutral

Allow the insulating sleeves to cool. Relay the cores as far
as possible.

Loosely twist the shielding wires together to make an earth
conductor. Joint the earth conductor by crimping, soldering
or any other equivalent method.

Wrap one layer of copper braid with a 50% overlap round the
whole joint area.

B. Cables with tape armour or tape screen

Allow the insulating sleeves to cool. Relay the cores as far
as possible.

Remove 20 mm from the oversheath on both sides of the
joint.

Wrap one layer of copper mesh with a 50% overlap round
the whole joint area.

For cross sections up to 16 mm?

Fix the copper mesh to the tape armour with the roll springs.
For cross sections larger than 16 mm?

Lay the earth lead across the joint and fix the ends with

the copper mesh to the tape armour with the roll springs.

Clean and degrease the ends of the oversheath for a length
of about 150 mm.

Position the outer sleeve centrally over the joint and shrink
it into place starting in the centre and working towards the
ends.

Joint complete.

Allow the joint to cool before applying any mechanical strain.

Please dispose of all waste according to i
environmental regulations. %

Insulating sleeve

A SO
FETIELELKSL

02050%,

B3
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Pred montazi

Vseobecné pokyny

Pfiprava kabelu

A

plast kabelu

plastova trubice

odfiznout

Pfed montazi provérte, zda kabelova souprava odpovida Vasemu kabelu.
Porovnejte, zda souhlasi oznaéeni soupravy s oznaéenim montazniho
navodu.

Upozorinujeme, ze v zajmu vylep$eni je mozna zména obsahu soupravy ne-
bo diléich pracovnich krokt v porovnani s Vasi posledni montazi.
Pozorné ¢téte a nasledujte jednotlivé pracovni kroky v tomto montaznim
navodu.

Pouzivejte propanovy (vyhodnéjsi) a nebo propan-butanovy plynovy horak.
Nastavte hofak tak, aby plamen byl mékce modry se Zlutou Spi¢kou.
Modry, ostry plamen je nepfipustny.

Plamen orientujte do sméru smrstovani, aby se smrstovany material
predehfival.

Horakem pohybujte rovhomérné tak, abyste zabranili mistnimu prehrati
materialu.

Vsechna mista, ktera pfijdou do styku s lepidlem, diikladné ocistéte a
odmastéte.

P¥i pouziti Cisticich a odmastovacich prostiedkd dbejte pokynti vyrobce.
Smrstovat zaCinejte v misté doporuéeném montaznim navodem.

Drive nez pokracujete ve smrstovani podél kabelu, presvédcte se, je-li tru-
bice po celém obvodu hladce smrsténa.

Trubice musi byt po smrsténi cela hladka, bez zahybu a pevné prilehla

k vnitfnim komponentiim.

Konce spojovanych kabelll nechte presahovat asi 150 mm. Oznacte si stfed spojky
(stfed presahu). Odstrarite plast kabelu (viz obrazek A) v délkach dle tabulky 1.
Vytvarujte a umistéte zily dle obrazku a zkratte je na stfedové linii.

Odstrarite izolaci na v§ech jadrech v délce | = polovina délky spojovace + 5 mm.
Maximalni rozméry spojovaci pred montazi viz Tabulka 1.

stfedova linie ranit

2040/3a
a 0 e b
Tabulka 1
Jmenovity prarez jadra Odstranéni plasté Maximalni rozméry spojovace
a b pramér délka
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5- 10 100 50 8 35
10- 16 200 90 12 75
16- 50 270 130 18 95
70 - 150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

Udaje obsaZené v tomto montaZnim navodu jsou uréeny pro pouZiti montéry kabelovych souboril s opravnénim montovat
kabelové armatury pfisluSného napéti a zaroven opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup
montéaZze tohoto vyrobku. Vzhledem k tomu, Ze firma Tyco Electronics nemuze znat v§echny podminky, které mohou ovlivnit
montaz vyrobku, proto musi uzivatel vzit toto v ivahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné znalosti pfi montazi tohoto
souboru. Zavazky firmy Tyco Electronics jsou dany standardnimi podminkami prodeje firmy Tyco Electronics. Firma Tyco
Electronics neni odpovédna za zadné nahodné, nepfimé a nasledné skody zplisobené nespravnym pouzitim nebo uzitim

vyrobku.

Raychem, TE logo and Tyco Electronics jsou ochrannymi znackami.
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Montaz vlastni spojky

Nasunte vnéjsi plastovou trubici na jeden ocistény ko-
nec kabelu.

Nasurite izolaéni trubice na delsi konce Zil.

Jadra spojte pomoci lisovani, pajeni nebo jiné

rovnocené metody spojovani.

Odstranite ostré hroty a hrany.

Spojovac a izolaci jader dobfe ocistéte a odmastéte.

Izolaéni trubice umistéte centricky nad spojovace.
Smrstéte je od stfedu smérem k jednotlivym koncdm.
Nakonec jesté prohfejte prostor mezi spojovaci.

V ptipadé kabell bez paskového pancife pokraéujte
v montazi krokem 4.

A. Kabely s koncentrickou nulou.

Izolaéni trubice na zilach nechte vychladnout. Stahnéte Zzily
co nejvice k sobé.

Draty stinéni slozte dohromady a vytvoite zemnici vodic.
Zemnici vodi¢ spojte lisovanim, pajenim nebo jinou
ekvivalentni metodou.

Navinte jednu vrstvu médéné sitky s 50 % pfesahem pres
celou spojku.

B. Kabely s paskovym pancifem nebo paskovym
stinénim

Izolaéni trubice nechte vychladnout. Stahnéte zily co
nejvice k sobé.

Odstrarite 20 mm plasté kabelu na obou stranach spojeni.

Navirite jednu vrstvu meédéné sitky s 50 % pfesahem pres
celou spojku.

Pro prufezy jader do 16 mm?

Zajistéte médénou sitku na pancifich pomoci kruhovych
per.

Pro prurezy jader vét$i nez 16 mm?

Polozte uzemnovaci vodi¢ pfes spojeni a zajistéte jeho
konce spole¢né s médénou sitkou pomoci kruhovych per na
paskovém pancifi.

Ocistéte a odmastéte konce plastl kabell v délce 150 mm.
Umistéte vnéjsi plastovou trubici na spojku tak, aby stejnym
dilem zakryvala plasté obou kabelll. Smrstovat zaénéte ve
stfedu a pokracujte smérem k jednotlivym konclm.

Tim je spojka dokonéena.
Nechte spojku vychladnout pfed jakymkoliv mechanickym
namahanim.

Likvidujte, prosim, veskeré odpadové i
materialyv souladu s pedpisy pro ochranu %
zivotniho prostedi.

Izolaéni trubice

<7

RIS

7%

203059

B3
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Prije pocetka

Opce upute

Priprema kabela

Provjerom utvrdite da li komplet koji Zzelite upotrijebiti odgovara kabelu.

Upucujemo na €itanje naljepnice na kompletu i naslova na montaznom uputstvu.

Moguce je da su pojedine komponente ili postupci poboljSani od vase prethodne montaze
ovog proizvoda.

Pazljivo citajte i slijedite korake iz ovog montaznog uputstva.

Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom.

Osigurajte da se plamenik uvijek koristi u dobro ventiliranoj okolini.

Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen sa zutim vrhom.

Ostri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati.

Drzite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da biste predgrijali materijal.

Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala.

Ocistite i odmastite sve dijelove koji ¢e doci u dodir s ljepilom.

Ako upotrebljavate sredstvo za odmasc¢ivanje (otapalo), slijedite uputstvo proizvodaca.
Ako rezete cijev, rez mora biti ravan i izveden sa ostrim nozem, bez uzduznog zarezivanja.
Pocnite skupljati cijevi na mjestu koje je preporu¢eno u uputama.

Provjerite da li se cijev posvuda skuplja glatko oko zZile kabela, prije nastavljanja
skupljanja uzduz kabela. Skupljene cijevi moraju biti glatke i bez nabora, s jasno ocrtanim
krajevima unutarnjih komponenti.

Krajeve kabela koji se spajaju preklopite cca 150 mm.

Oznadite referentnu liniju (sredina preklopa).

Skinite vanjski plast (vidi crtez A) na dimenzije date u Tablici 1.

Oblikujte i postavite Zile kako je prikazano na crtezu A i odrezite ih na referentnoj liniji.
Skinite izolaciju sa svih zila na dimenziju

| = polovica duzine ¢ahure (ili dubina jedne strane) + 5 mm.

Maksimalne dimenzije ¢ahura date su u Tablici 1.

referentna linija odstraniti

a ———————»=a——————— Db

Tablica 1
Presjek vodica Dimenzije skidanja vanjskog plasta Max. dimenzije €ahura
a b promjer duzina
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5-10 100 50 8 35
10- 16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 130
70-150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

Informacije sadrzane u ovom uputstvu namijenjene su isklju¢ivo prethodno obuéenim monterima na montazi

elektroenergetskih instalacija, a u namjeri da opiSu ispravan postupak ugradnje ovog proizvoda. Tyco Electronics nema nikakvu
kontrolu nad lokalnim uvjetima, koji bi mogli utjecati na kvalitetu ugradnje proizvoda.

Odgovornost je na krajnjem korisniku da sam odredi pogodnost instalacije u navedenim lokalnim uvjetima.

Obaveze firme Tyco Electronics se ograniavaju iskljuc¢ivo na Opée uvjete prodaje za ovaj proizvod te firma Tyco Electronics niti
u kojem slucaju nije odgovorna za bilo kakve S$tete, bile one slu¢ajne, posredne ili neposredne, a

koje bi nastale prilikom upotrebe ili zloupotrebe proizvoda.

Raychem, TE Logo i Tyco Electronics su zasti¢eni znaci.
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Kompletiranje spojnice

Vanjsku zastitnu cijev spojnice postavite na jednu stranu
ociS¢enog kabela.

Unutarnje izolacijske spojnice navucite na duzi kraj Zila
kabela.

Spojite vodi€e preSanjem, lemljenjem ili nekim drugim
jednakovrijednim postupkom. Odstranite oStre rubove i
vrhove koji bi nastali preSanjem.

Ocistite i odmastite izolaciju.

Unutarnje izolacijske cijevi spojnice postavite simetri¢no
preko €ahura i poCnite ih skupljati istovremeno od sredine pa
prema krajevima.

Unutradnjost izmedu Zila dodatno zagrijete.

Kod kabela bez armature montazu nastavite s korakom 4.

A. Kabel sa koncentriénim nul-vodi¢em

Pustite da se izolacijske cijevi ohlade, a nakon toga zZile
pribliZite Sto je moguce vise.

Krajeve koncentri¢nog vodi¢a skupite zajedno i formirajte
vodi€ za uzemljenje. Ovaj vodi¢ medusobno spojite
preSanjem ili upotrebom vijéane Cahure.

Cijelo podrucje spojnice premotajte jednim slojem
bakrene mrezice uz 50 % preklopa.

B. Kabel sa armaturom od celi¢nih traka

Pustite da se izolacijske cijevi ohlade, a nakon toga Zile
priblizite Sto je moguce vise.

Skinite vanjski plast kabela dodatno 20 mm na obje strane
spojnice.

Omotajte jedan sloj bakrene mrezice sa 50% preklopa oko
cijelog podrucja spojnice.

Za presjeke do 16 mm?

UCvrstite bakrenu mrezicu za armaturu pomocu

kontaktnih prstena.

Za presjeke vece od 16 mm?

Polozite uzduz spojnice pletenicu i krajeve joj ucvrstite
zajedno s bakrenom mrezicom za armaturu pomocu
kontaktnih prstena.

Krajeve plasta odistite i odmastite u duzini od cca 150 mm.
Vanjsku cijev spojnice postavite simetricno preko spojnice i
pocnite je skupljati od sredine prema krajevima.

Kompletirana spojnica.

Prije bilo kakvih mehanickih opterecenja, ostavite spojnicu
da se ohladi na okolnu temeraturu.

Molimo da sav otpad odlozite u skladu s i
. « . - 7
pravilima za o€uvanje okolisa. %

izolacijski rukavac

S04

REGRIIERSS

05000,

B3
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L

Mielo6tt elkezded

Altalanos utasitasok

A kabel elokészitése

kils6 burkolat

burkolo csé

1-es Tablazat

Ellenérizd, hogy a szerelvény illik-e a kabelhez.

Egyeztesd a doboz cimkéjét és a szerelési utasitas cimét.

Egyeztesd a csomag tartalmat és az anyaglistat.

Lehetséges, hogy egyes lépések vagy alkatrészek megvaltoztak a legutolsé szerelésed
ota.

Figyelmesen olvasd el az utasitast és kovesd annak Iépéseit.

Lehetéleg propan (ajanlott) vagy butan gazégét hasznalj.

Allits be egy sarga hegyii, lagy kék langot. A sziré kék langot keriild.

A langot a zsugoritas iranyaba tartsd, hogy a cséveket és formadarabokat elémelgitsd.
Az égo6t folyamatosan mozgasd, nehogy megégesd az anyagot.

Tisztitsd és olddszerrel zsirtalanitsd azokat a részeket, melyek tomitéanyaggal
kapcsolatba keriilnek.

A tisztitoszer gyartéjanak utasitasait tartsd be.

A csoveket és formadarabokat az utasitdsban megadott helyen kezd zsugoritani.

A cséveknek és formadaraboknak korben, teljesen le kell zsugorodniuk.

Ugy kell zsugoritani az egyes elemeket, hogy az als6 részek formaja attetsszen.

Lapold at az 6sszekdtendd kabeleket 150 mm-en.

Jeldld meg az atlapolas kdzepét referenciavonalként.

Tavolitsd el a kilsé burkolatot (lasd az A jel(i rajzot) az 1-es Tablazat méreteinek megfeleléen.
Haijlitsd és formald az ereketaz A jelli rajznak megfeleléen és vagd el azokat a
referenciavonalnal.

Tavolitsd el az érszigetelést az 6sszes érrdl | = toldohiively fele + 5mm hosszusagon.

A toldohiively maximalis méreteit az 1-es Tablazat -ban talalod.

referenia vonal

Keresztmetszet A kiils6 burkolat megszabasa A toldéhiively maximalis méretei

a b atméré hossz

(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5-10 100 50 8 35
10-16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 95
70 - 150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

Ez a szerelési utasitas a benne megnevezett termék helyes szerelésének modszerét irja le. A Tyco Electronics cégnek viszont
nincs hatasa a szerelés kértlményeire, amelyek befolyasolhatjak a szerelés kimenetelét. Mindig a szerelést végzok feleléssége
annak a megallapitasa, hogy a szerelés médszere megfelel-e az adott felhasznalasi tertlet igényeinek. A Tyco Electronics cég
feleldssége csak a felhasznalt termékekre vonatkozo “Altalanos eladasi feltételek’-ben meghatarozottakig terjed, semmi esetben
sem vonatkozik a termék megfelel6 vagy helytelen hasznalatabdl eredd véletlenszerd, kdzvetlen vagy kdzvetett karokra.

A Raychem, a Tyco Electronics, valamint a TE embléma védett markajelek.
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Az 6sszekoto szerelése

Told f6l a kiilsé burkolé csovet az egyik megtisztitott szigetel6 cs6
kabelvégre.

Told fol az érszigetel6 cstveket hosszabb erekre.

Kodsd az ereket préseléssel, hegesztéssel vagy mas
egyenértéki médon. Tavolitsd el a fémkotés korili éles
sarkokat, sorjakat.

Tisztitsd és zsirtalanitsd a szigetlést.

Helyezd a szigeteld csdveket a hiivelyre szimmetrikusan.
A csbvek kbzepénél kezdve és fokozatosan a végek felé
haladva zsugoritsd le azokat.

A lezsugoritas utan egy kicsit még melegitsd a toldohlvelyek
kordli részt.

Szalagarnyékolasu kabelek esetén az utasitas 4. [épésével
(B3-as abra) folytasd a munkat.

A. Koncentrikus nullavezetéjii kabelek

Hagyd kihilni a cséveket. Nyomd 6ssze az ereket,
amennyire ez lehetséges.

Fond &ssze az arnyékold huzalokat egy foldeld vezetét
formazva. Késd dssze a foldel6 vezetdt préseléssel,
forrasztassal vagy mas egyenértékii médon.

Tekercseld be a kotést egy réteg feles atlapolasu énozott
rézszdévedék szalaggal.

B. Fémszalag-arnyékolasu kabelek

Hagyd kihtilni a cséveket. Nyomd 6ssze az ereket,
amennyire ez lehetséges.

Tavolitsd el a kabel kulsé burkolatat a kétés mindkét végén
20 mm-es hosszon.

Tekercseld be a kotést egy réteg feles atlapolasu énozott
rézszévedék szalaggal.

Ha a keresztmetszet nem nagyobb, mint 16 mm?,
akkor a tekercsrugokkal rogzitsd a rézszévedéket az
arnyékolashoz.

Ha a keresztmetszet nagyobb, mint 16 mm?,

akkor a kiegészitd foldelévezetdt fektesd a kdtésre és

a rézszovedékkel egyitt rogzitsd a tekercsrugokkal azt
mindkét végen a fémszalagokhoz.

150 mme-en.

Helyezd a kiilsé burkol6 csévet a kdtésre szimmetrikusan
és kézépen kezdve, majd fokozatosan a végek felé haladva
zsugoritsd le azt.

Tisztitsd és zsirtalanitsd a kabelek kiilsé burkolatatnak végét 4 ﬂ

Kész az 6sszekoto. 5
Hagyd a szerelvényt kihillni, miel6tt mechanikai igénybevétel

érné.

A hulladékot a kdrnyezetvédelmi i

eléirasoknak megfeleléen kezeld. %
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PrieS pradédami dirbti Pasitikrinkite ar komplektas, kurj naudosite, tinka kabeliui.
Remkités etikete, esancia ant dézés, bei montavimo instrukcijos antraste.
Nepamirskite, kai kurie komponentai ar darbo eiga gali biiti patobulinti, nuo to laiko, kai
montavote Sj gaminj paskutinj karta.
Démesingai perskaitykite ir laikykités montavimo instrukcijos nurodymuy.

Bendri nurodymai Naudokite propano (rekomenduojama) arba butano dujas.
Pasirapinkite, kad dujinis degiklis baty naudojamas tik gerai védinamoje aplinkoje.
Pareguliuokite degiklj, kad gautuméte Svelnios mélynos spalvos liepsna su geltonu
galiuku. Venkite astrios, pieStuko tipo mélynos liepsnos. Degiklj laikykite nukreipta
uzsodinimo kryptimi: taip iS anksto pasildysite medziaga. Visa laika judinkite degiklj, kad
nesudegintuméte gaminio. Nuvalykite ir nuriebinkite visas vietas, kurios liesis su klijais.
Jei tam naudosite tirpiklj, laikykités tirpiklio gamintojo nurodymy. Termosusitraukiantj
vamzdelj pjaustykite tik astriu peiliu, nepalikdami jokiy nelygiy, atsikiSusiy atbraily.
Uzsodinti vamzdelj pradékite toje vietoje, kuri nurodyta montavimo instrukcijoje.
Pries tesdami darbg jsitikinkite, kad vamzdelis uzsodintas tolygiai iS visy pusiu.
Uzsodintas vamzdelis turi bati lygus ir be rauksliy, turi aiSkiai matytis vidiniy komponenty
kontirai.

Kabelio paruosimas Jungiamy_kabeliy galus uZleiskite mazdaug 150 mm.
Persidengianciy kabeliy galy viduryje pazymeékite atskaitos linijg (Zidr. pav.).
Pagal 1 lenteléje pateiktus iSmatavimus nuimkite kabelio iSorinj apvalkalg.
ISlankstykite gyslas, kaip tai parodyta paveikslélyje, ir nupjaukite jas ties atskaitos linija.
Nuo visy gysly galy nuimkite izoliacijg pagal | iSmatavimus, kur:
| = pusé sujungiklio ilgio + 5 mm.
Prie$ jungdami gyslas, 1 lenteléje pasitikrinkite maksimalius sujungiklio iSmatavimus.

nupjaukite atskaitos linija nuimkite izoliacija

1 lentelé
Gyslos skerspjuvis ISmatavimai iSorinio apvalkalo nuémimui Maksimalis sujungiklio iSmatavimai

a b diametras ilgis
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)

1,5-10 100 50 8 35

10-16 200 90 12 75

16 - 50 270 130 18 130
70-150 380 180 26 130

150 - 300 440 220 37 150

Sioje montavimo darby instrukcijoje esanti informacija skirta montuotojams, apmokytiems montuoti jégos kabeliy movas.
Informacijos tikslas - aprasyti teisingg Sio gaminio montavimo bida. Taciau firma "Tyco Electronics” negali kontroliuoti visy,
aplinkos salygu, galin€iy jtakoti gaminio montavima. Vartotojas savo atsakomybe sprendzia apie montavimo bido tinkamumg
konkreciam savo atvejui.

Firmos "Tyco Electronics” jsipareigojimus apibrézia standartinés Tyco Electronics prekybos Siuo gaminiu saglygos. Firma "Tyco
Electronics” neatsako uz atsitikting, netiesiogine ar pasekmiy zala, kurig padaro Sio gaminio naudojimas arba netinkamas
panaudojimas.

Raychem, TE logotipas ir Tyco Electronics yra prekiy Zenklai.
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Jungiamosios movos uzbaigimas

Ant vieno nuvalyto kabelio galo uzmaukite iSorinj
termosusitraukiantj vamzdj.

Ant ilgesniy gysly galy uzmaukite mazesnius izoliacinius
vamzdelius.

Sujunkite gysly laidininkus presuodami, lituodami ar bet
kokiu kitu ekvivalentiniu budu. Pasalinkite visas astrias
atbrailas.

Nuvalykite ir nuriebinkite izoliacija.

UZmaukite izoliacinius vamzdelius ant gysly sujungimo
vietos taip, kad jy centrai sutapty su sujungikliy centrais.
UZsodinkite vamzdelius pradédami nuo centro ir judédami
link abiejy galy.

Papildomai pasildykite ertme tarp sujungikliy.

Kabeliams be juostinio Sarvo darbus teskite nuo Sios
instrukcijos punkto Nr. 4.

A. Kabeliams su koncentrine neutrale

Leiskite izoliaciniams vamzdeliams atausti.

Suspauskite gyslas, kiek tai yra jmanoma.

Ekrano vielas susukite — taip suformuosite jZeminimo
laidininka. Sujunkite abiejy kabeliy jZeminimo laidininkus
presuodami, lituodami ar bet kokiu kitu ekvivalentiniu badu.

Ant viso movos pavirSiaus uzvyniokite vieng varinio tinklelio
sluoksnj. Vyniokite su 50% uZleidimu.

B. Kabeliams su juostiniu Sarvu arba juostiniu ekranu

Leiskite izoliaciniams vamzdeliams atausti.
Suspauskite gyslas, kiek tai yra jmanoma.

Nuo abiejy kabeliy galy nuimkite po 20 mm iSorinio
apvalkalo.

Ant viso movos pavirSiaus uzvyniokite vieng varinio tinklelio
sluoksnj. Vyniokite su 50% uzleidimu.

Skerspjaviams iki 16 mm?2:
Varinj tinklelj spyruoklémis pritvirtinkite prie juostinio Sarvo.

Skerspjiviams, didesniems, nei 16 mm?2:

Ant movos pavirSiaus uzdékite jZeminimo laidininka, o
jo galus kartu su varinio tinklelio galais spyruoklémis
pritvirtinkite prie juostinio Sarvo.

Nuvalykite ir nuriebinkite mazdaug 150 mm ilgio kabeliy,
iSorinio apvalkalo atkarpas i$ abiejy movos pusiy.

SimetriSkai uzmaukite iSorinj termosusitraukiantj vamzdj ant
movos ir uzsodinkite jj pradédami nuo centro ir judédami link

abiejy galy.

Mova baigta.

Leiskite movai atausti prie§ veikdami jg bet kokiais
mechaniniais veiksniais.

Prasome surinkti visas po montavimo
likusias Siuksles pagal aplinkosaugos % "
taisykles.

izoliacinis vamzdelis

iSorinis apvalkalas

W
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| MK |

MNMpen noyeTok co pabota

OnwTH ynaTtcTsea

MoproroBka Ha KabdenoT

Tabena 1

MonpeyeH npecek

MNpoBepeTe Aanu KOMNETOT KOj cakaTe Aa ro ynotpebure oarosapa Ha kabenor.

Be ynaTtyBame Aa ja npounTate HanenHuMuMaTa Ha KOMMAETOT M YNaTCTBOTO 3a MOHTaXa.
MoXHO e noeANHM KOMMNOHEHTM UMM NOCTanku Aa ce noao6peHu oA BaluaTta nocnenHa
MOHTaXa Ha OBOjnpon3BoA.

BHumaTenHo unTajte U cneaete rm Yekopute of ynaTtcTBOTO 3a MOHTaXa

YnoTtpebyBajTe nnameHuK Ha nNponaH (ce npenopavysa) unu 6yTaH rac.

MnameHuKOT cekoraw Tpeba Aa ce KOPUCTUM BO AOGPO NpoBeTpeHa NpocTopuja.

MNopeceTe ro NMaMeHUKOT TakKa LITO Aa ce A06Me MeKO CHH NilaMeH CO XOnT BPB.

OcTpuoT cuH NnamMeH Tpeba Aa ce nsberHysa.

[pxeTe ro nnamMeHWKOT Haco4YeH BO NpaBeL, Ha cobupaHeTOo 3a Aa ce nNpep3arpee maTepujanor.
OBuxeTe ro NylaMeHMKOT KOHTMHYMPAaHO 3a Aa ro u3berHere nperpejyBakbeTo Ha MaTepujanor.
WcuucTtete ru m ogmacTeTe ' cuTe AenoBMu Kou Ke AojaaT BO AONMP CO NenunoTo.

AKo ynotpebyBaTe cpeACTBO 3a O4MacTyBawe, criefeTe ro ynatcTBOTo Ha MPOU3BOAUTESIOT.
LipeBaTa Tpeba ga ce ceyaT paMHOMEpPHO CO OCcTap HOX, 6e3 ocTpu UBULIN.

Co 3arpeBame U cobvpatse Ha LpeBaTa NoYHeTe o4 MecToTO Koe e npenopa4yaHo BO
ynaTcTBOTO.

MNpen oa npogomkuTe co cobupare Ha LpeBaTa no AoMKUHa Ha KabenoT, npoBepeTe Aanu
LpeBOTO ce co6Mpa paMHOMEPHO HaoKony.

CobpaHuTe UpeBa MopaaT ga 6uaaTt ma3Hu U 6e3 Habopu co jacHo AedMHUPaHN BHATPELUHU
KOMMOHEHTH.

Mpeknonwu rn kabnuTe Kou Tpeba fa ce cnojart Ha JoMmKkMHa of okorny 150 mm.

Obenexw ja pedepeHTHaTa NuHWja (cpeguHaTa Ha NPeKnonor).

OpcTpaHn ro HagBOPELUHUOT MawT (BMAu upTex A) Ao ouMeH3nnTe fageHun Bo Tabena 1.
OdbopMU M 1 NOCTaBM M XUINTE KaKo LUTO € NoKaXkaHo Ha LpTex A 1 uceun rm Ha
pedepeHTHaTa nuHKja.

OpcTpaHu ja nsonauujata of cuMTe XUnu 4o AMMeH3uja

| = nonoBuHa JOMXNHA oA KOHEKTOPOT+ 5 mm.

Buau ja Tabena 1 3a makcMmarnHu QUMEH3UM Ha KOHEKTOPM Npef u3Benba Ha MOHTaxa.

PedepeHTHa nuHuja OTCTpaHu

OT1cTpaHyBat-e Ha HagBOpeLUeH

MakcumanHu gUMeH3nn Ha KOHEeKTop
3aWwTUTEeH nnawT

a b NpeYHuK OOIKUHa
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5-10 100 50 8 35
10-16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 130
70-150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

MopaToumTe coapXaHu BO OBa MOHTaXXHO YNaTCTBO Ce HAaMeHEeTV camo 3a 0byyeH kadap 1 MMa 3a Len Aa ja onulie ucnpasHaTta
nocrarnka 3a MOHTaxa Ha 0Boj nponasogd. Tyco Electronics Hema koHTpona Haf nokanHWTe YCroBuW KoM BnnjaaT Bp3 MOHTaxara
Ha oBOj Npon3Bod. KOpUCHUKOT € 0AroBopeH Aa ja oApeAn NOrogHOCTa 3a MOHTaXa Ha NPOM3BOAOT BO AafeHWUTe NMoKanHu
ycnosu. O6BpckuTe Ha dmpmata Tyco Electronics ce orpaHudyBaat nckny4mnBo Ha ycrnoBuTe Ha npogax6a Ha Tyco Electronics,
1 BO HuefeH cny4aj Tyco Electronics Hema aa oaroBopHa 3a 6uno Kakeu crnyyajHu, MHAVPEKTHU 1 nocneaoBaTesnHn

LITETW, HacTaHaTh Npu ynotpeba unu anoynotpeba Ha oBoj Npon3soa. Raychem e 3awwTuteH 3Hak.
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3aBpLuyBatbe Ha crnojoT

HaBneuu ja HapBopelHaTa LeBKa Bp3 efleH UCYUCTEH
Kpaj Ha kabenor.

HaBneuu rv upeaTta /MaHXeTHUTE 3a N3onvpame Bp3
ponrute Kpaesu Ha xunute. Cnou rv NpoBOAHULUTE CO
MEXaHWYKMUTE Yaypu CO 3aBPTKM Ha KOM UM OTnaraat rnaBsute
UNW Ha HeKoj Apyr HaunH. OTCTpaHu rm ocTpuTe paboBu.
WcuncTu ja n ogctpaHu ja macHoTmjaTa o4 usonauujara.

[MocTaBu rm n3onaumoHUTe LEBKN BP3 CpeauHaTa Ha
YaypuTe. 3arpeBaj v LUeBkWTe 3a cobuparse Ha nuue MecTo
MOYHYBajKu1 oA cpegmHaTa 1 NPodoI kM KOH kKpaesuTe. MNocne
TOa 3arpeBaj ja noBpLIMHaTa nomery yaypure.

3a kabnu 6e3 apmaTypHa Tpaka NpogoIku co
WHCTanauMoHeH yekop 4.

A. Kabnu co koHUeTpuyeH HyNnTu NPpOBOAHMUK.

Honywtn nsonauunonara Leska Aa ce onagu. icterHm rm rm
XULUTE LITO € MOXHO NOAanexy.

JlabaBo yBpTM v 3aLLITUTHUTE XMW 3aedHO 3a Aa ce
oghopmn NPOBOAHNK 3a 3a3eMjyBarse. Crnoj ro NPOBOAHNK 3a
3a3eMjyBare CO NpUTUCKaHe, NeEMEeHE UNN Ha HEKOj Apyr
COOABETEH HaUUH.

O6BuTKaj egeH cnoj Ha bakapHa mpexa co 50% npeknon
OKOfy Lienara noBpLUMHa Ha CMojyBak-e.

B. Kabnu co apmaTtypa oA Tpaku unu ekpaHusmpaHa
Tpaka.

,D,OﬂyLIJTVI n3onaumoHnTe UeBKn aa ce ornagar. VcTerim m
XNunTte WTO € MOXKHO noganeky.

OTctpann 20 mm of HaABOPELLHWOT 3alUTUTEH MNaLT Ha
[BeTe CTpaHu of CrojoT.

O6BuUTKaj egeH cnoj Ha 6akapHa mpexa co 50% npeknon
OKOny uenara noBpLUWHA Ha CNojyBake.

3a nonpeyHu npeceun Ao 16 mm?

MpuuBpcTy ja GakapHaTa Mpexa 3a apmaTtypara of Tpaku co
NPCTEHN.

3a nonpeyHu npeceuu norosiemu og 16 mm?

[Monoxw ro BOAOT 3a 3a3eMjyBare Npeky CrnojoT U NpULBPCTU
r KpaesmTe co HakapHa Mpexa 3a apmarypara of Tpaku co
NnoMoLl Ha NPCTEeHU.

Mcumctu rm n o6esmacTtu rm kpaeBuTe of, HaaBOPELLHNOT
3alITUTEH MMawT BO AOMMKMHA of okony 150 mm.

MocTaBwu ja HagBopelLHaTa LeBKa LieHTpariHo BpP3 CMojoT u
3arpeBaj ja 3a oa ce cobepe Ha nue MecTo, MOYHYBajKku 0
cpeavHata v NpoJdoriKyBaj KOH KpaeBuTe.

3aBpluyBaHl-€ Ha CnojoT

[onywwTn cnojot Aa ce onaau npeq aa My ce HaHece 6uno
KaKBO MEXaHW4KO Hanperame.

OTCTpaHu ro LenuoT OTNaz BO COrMacHOCT i
CO eKOMOLLKUTE NMPOMUCH. %

Insulating sleeve
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Przed rozpoczeciem montazu
nalezy :

Wytyczne ogdine

Przygotowanie kabla

powtoka

rura ostonowa

przeciac linia odniesienia

Upewnic¢ sie, czy przygotowny zestaw jest przeznaczony do typu i wymiarow
montowanych kabli.

Sprawdzi¢ zgodno$¢ oznaczenia zestawu z tytutem Instrukcji montazu.
Przeczyta¢ uwaznie Instrukcje.

Sktad zestawu lub czynno$ci montazowe mogly zosta¢ zmodyfikowane w
stosunku do poprzedniej, stosowanej wersji.

Nalezy przestrzegac kolejnosci czynnosci wymienionych w Instrukcji montazu.
Nalezy uzywa¢ palnika na propan (zalecany) lub butan.

Jezeli praca palnikiem wykonywana jest w pomieszczeniach, to musza one
posiada¢ odpowiednia wentylacje.

Prawidiowo wyregulowany palnik powinien wytwarza¢ fagodny, niebieski
ptomien z z6ttym wierzchotkiem. Nalezy unika¢ niebieskiego, stozkowego
ptomienia.

Koncoéwke palnika nalezy utrzymywac w kierunku obkurczania, co umozliwia
wstepne podgrzanie elementu.

Ptomien nalezy przemieszczac¢ jednostajnie po powierzchni obkurcznego
elementu, co eliminuje ryzyko lokalnego przegrzania.

Wszystkie elementy, ktére beda stykaly sie z klejami i szczeliwami nalezy
oczysci¢ i odtlusci¢ rozpuszczalnikiem nie zawierajacym ttuszczu.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta stosowanego rozpuszczalnika.
Rury nalezy obcina¢ prostopadle do osi, nie pozostawiajac postrzepionych
krawedzi.

Obszar poczatku obkurczania powinien by¢ zgodny ze wskazanym w Instrukcji
montazu.

Przed kontynuowaniem obkurczania osiowego nalezy zapewni¢ prawidtowy
skurcz obwodowy.

Po obkurczeniu rury powinny by¢ gtadkie, nie pomarszczone, z wyraznymi
odciskami elementéw, na ktérych zostaty obkurczone

Utozy¢ kable z zaktadkg okoto 150 mm.

Zaznaczy¢ linie podziatu (na $rodku zaktadki).

Usuna¢ powtoke kabla oraz elementy obwoju i wypetnienia (rysunek A) zgodnie
z wymiarami podanymi w Tablicy 1.

W razie potrzeby skrzyzowa¢ dtuzsze odcinki zyt. Uksztattowac zyty i ucigé je na
linii podziatu (rysunek A).

Usunac¢ izolacje z zyt na dtugosci | réwnej gtebokosci potowy ztgczki + 5 mm.
Nalezy stosowac ztaczki o wymiarach nie wigkszych od maksymalnych
podanych w Tablicy 1.

usunaé

U
Lﬁi,

AL‘
<+—>

2040/3a

Tablica 1
Przekroj zyt Dlugos$¢ usuwanej powtloki Najwieksze wymiary zfaczki
a b Srednica diugosé
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5- 10 100 50 8 35
6- 25 200 90 12 75
16- 35 230 100 14,5 90
35- 70 300 130 19 105
35-120 360 150 26 120
95 - 300 440 220 37 150

Klauzula rozdzielnosci odpowiedzialnosci:

W niniejszej Instrukcji montazu zawarto informacje, ktore okreslajg sposob prawidtowego montazu wyrobu. Montaz moze by¢
wykonywany przez monteréw posiadajacych odpowiednie uprawnienia. Nalezy jednak zauwazy¢, ze warunki miejscowe, ktore
majg wptyw na montaz wyrobu, pozostajg poza zasiegiem kontroli firmy Tyco Electronics.

W zwigzku z tym odpowiedzialno$é za dobo6r sposobu montazu, odpowiedniego do warunkéw miejscowych ponosi uzytkownik.
Firma Tyco Electronics zobowigzana jest spetni¢ wytgcznie normy Warunkéw Sprzedazy (General Terms and Conditions) dla
niniejszego wyrobu. Natomiast nie ponosi w zadnym przypadku odpowiedzialnosci za inne przypadkowe, posrednie lub wynikie
szkody spowodowane uzytkowaniem lub nieprawidlowym zastosowaniem niniejszych wyrobdéw.

Raychem, TE Logo i Tyco Electronics sg znakami handlowymi.
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Montaz mufy

Nasuna¢ rure osfonowa na oczyszczony koniec kabla.

rury izolacyjne

Nasunac rury izolacyjne na dtuzsze odcinki zyt.

Potaczy¢ zyly przestrzegajac Instrukcji montazu ztaczki i
stosujac zalecane narzedzia. Usuna¢ wszelkie ostre
krawedzie ztgczek po zaprasowaniu.

Oczyscic i odttuscic izolacje kabli. rura ostonowa

Umiesci¢ rury izolacyjne centralnie na ztgczkach. W

Obkurczy¢ rury, rozpoczynajac od srodka i kontynuowac
w kierunku ich koncow. - —_—
Podgrzaé¢ obszar pomigdzy zaizolowanymi ztgczkami.

W przypadku kabli gotych kontynuowaé dalszy montaz
zgodnie z punktem 4.

A. Kable z zyl3 powrotna z drutéw

Zaczeka¢ na ostygniecie potaczenia. Utozy¢ zyty mozliwie
blisko siebie.

Skreci¢ luzno druty zyty powrotnej formujac z nich przewody
powrotne. Potaczy¢ przewody powrotne przez prasowanie,

lutowanie lub jakgkolwiek akceptowalng metoda. ,vv z‘%?’f"
Owing¢ ztacze jedng warstwg plecionki miedzianej z SR RIS
zaktadka 50%. QI Attt

B. Kable z pancerzem z tasm lub z zyla powrotng z tasm

Zaczekac na ostygniecie potaczenia. Utozy¢ zyty mozliwie B3
blisko siebie.

Zdja¢ tasmy pancerza lub zyly powrotnej obcinajac je w
odlegtosci 20 mm od krawedzi powtok kabli.

Owing¢ ztacze jedng warstwag plecionki miedzianej z
zaktadkg 50%

Dla zyt roboczych o przekroju do 16 mm?2

Przymocowa¢ plecionke miedziang do pancerza lub zyty
powrotnej za pomoca sprezyn ptaskich.

Dla zyt roboczych o przekroju wiekszym niz 16 mm?2
Utozy¢ dodatkowy przewod uziemiajgcy na plecionce
miedziane;j.

Przymocowac konce przewodu wraz z plecionkg miedziang,
do pancerza lub zyty powrotnej za pomocg sprezyn ptaskich.

Oczyscic i odttusci¢ powtoki zewnetrzne kabli na dtugosci
okoto 150 mm. 4

Umiesci¢ rure ostonowg centralnie na ztgczu i obkurczyé ja,
rozpoczynajac od $rodka w kierunku taczonych kabili.

Montaz mufy zostal zakonczony.

Mufa powinna ostygna¢ przed poddaniem jej naprezeniom
mechanicznym.

Opakowania i inne odpadkiusunag i
przestrzegajac lokalnych przepisow. %
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Pre pocetka rada

Opsta uputstva

spoljni omotac

Utvrdite da li garnitura koju zelite da upotrebite odgovara Vasem kablu.

Preporucujemo da procitate nalepnice na kompletu i naslov na uputstvu za montazu.
Moguce je da su pojedine komponente ili postupci poboljSani od Vase prethodne montaze
ovog proizvoda.

Pazljivo Citajte i pratite redosled postupaka ovog uputstva za montazu.

Upotrebljavajte gorionik sa propan (preporucuje se) ili butan gasom.

Pri upotrebi gorionika proveriti da li je prostor dovoljno provetren.

Podesite gorionik tako da dobijete mekano plavi plamen sa zutim vrhom.

Treba izbegavati oStar plavi plamen, sli¢an olovci.

Drzite gorionik usmeren u pravcu skupljanja kako biste predgrevali materijal.
Pomerajte plamen ravhomerno kako bi se izbeglo pregrejavanje materijala.

Ocistite i obezmastite sve delove koji ¢e doci u dodiir sa lepkom.

Ako upotrebljavate sredstvo za obezmasc¢ivanje (rastvarac), pratite uputstvo proizvodjaca.
Cev treba iseéi ravno, ostrim nozem, bez izreckanih ivica.

Pocnite sa skupljanjem cevi na mestu preporu¢enom u uputstvu.

Proveriti da li se cev svuda unaokolo podjednako skuplja, pre nastavka postupka
skupljanja duz kabla.

Skupljene cevi moraju biti glatke i bez nabora, sa jasno ocrtanim krajevima unutrasnjih
komponenti.

Krajeve kablova koji se spajaju preklopiti u duzini od cca 150 mm.

Oznacditi referentnu liniju (sredina preklopa).

Skinuti spoljni omotac kabla (videti crtez A) prema dimenzijama datim u Tabeli 1.
Rasporediti i postaviti Zile kao to je prikazano na crtezu A i isec¢i ih na referentnoj liniji..
Skinuti izolaciju sa svih zZila na dimenziju | = polovina duzine ¢aure + 5 mm.

Pre ugradnje videti max. dimenzije spojnih ¢aura u Tableli 1.

referentna linija odstraniti

spoljna cev
[l
Il
Il
Il
a —————————>=<+— b
Tabela 1
Presek provodnika Dimenzije skidanja spoljnog omotaca Max. dimenzije ¢aura
a b precnik duzina
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5-10 100 50 8 35
10-16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 130
70 -150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

Svi podaci dati u ovom uputstvu za montazu sluze za primenu samo od strane montazZera obucenih za montazu u oblasti
energetike i imaju za cilj da opi$u pravilan postupak ugradnje ovog proizvoda. Medjutim, Tyco Electronics nema nikakvu kontrolu
nad lokalnim uslovima koji bi mogli da uti€u na ugradnju proizvoda.

Odgovornost je na krajnjem korisniku da sam odredi podobnost montaze u navedenim lokalnim uslovima. Obaveze firme Tyco
Electronics su date u Opstim uslovima prodaje tako da firma Tyco Electronics nije ni u kom slu¢aju odgovorna za bilo kakve
Stete, sluCajne, posredne ili neposredne a koje bi nastale prilikom upotrebe ili pogre$ne upotrebe proizvoda.

Raychem, TE Logo i Tyco Electronics su zastitni znaci.
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Kompletirana spojnica

Spoljnu zastitnu cev navuéi preko o&i$éenog kraja kabla. izolaciona cev

Unutrasnje izolacione cevi navuci na duZi kraj zila kabla.
Provodnike spojiti presovanjem, lemljenjem ili nekim drugim
odgovarajuc¢im nac¢inom. Ukloniti sve ostre ivice.

Odistiti i obezmastiti izolaciju kao i povrSinu ¢aura.

Izolacione cevi postaviti simetri¢no preko ¢aure i poCeti sa
skupljanjem od sredine iduci ka krajevima.
Dodatno zagrejati prostor izmedju Zila.

Kod kablova bez armature od traka nastaviti sa postupkom
br. 4.

A. Kablovi sa koncentri¢nim nula-provodnikom
Pustiti da se izolacione cevi ohlade. Ravhomerno rasporediti
Zile jednu pored druge.

S04

Labavo skupiti Zice el. zastite i formirati pletenicu za S

uzemljenje. Pletenicu za uzemljenje spojiti presovanjem ili 5 "3"'3:3’3’7
upotrebom Caure sa zavrtnjima. ' '
Celo podrucje spojnice omotati bakarnom mrezicom sa 50% | = = TOofeooooomeees
preklopa.

B. Kablovi sa armaturom od traka B3
Pustiti izolacione cevi da se ohlade. Ravhomerno rasporediti
Zile jednu pored druge.

Skinuti 20 mm spoljnog omotaca na obe strane spojnice.

Omotati jedan sloj bakarne mrezice sa 50% preklopa oko
oko celog podrucja spoja.

Za preseke do 16 mm?

Elasti¢nim kontaktnim oprugama pricvrstiti bakarnu mrezicu
za armaturu od traka.

Za preseke veée od 16 mm?

Poloziti pletenicu za uzemljenje duz podrucja spojnice i
pomocu elasticnih kontaktnih opruga pri¢vrstiti krajeve za
armaturu od traka.

Ocistiti i obezmastiti krajeve spoljnog omotaca u duzini od
oko 150 mm.

Spoljnu cev (crna) postaviti simetricno preko podrucja
spojnice i poceti sa skupljanjem od sredine iduéi ka
krajevima.

Kompletirana spojnica 5

Ostaviti spojnicu da se ohladi pre bilo kakvih mehanickih
opterecenja.

Po zavrSetku radova, sav neiskorisc¢eni i i
otpadni materijal ukloniti prema vazeéim %
propisima.
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Inainte de a incepe Verificati daca setul pe care urmeaza sa-l folositi se potriveste cu cablul.
Referiti-va la eticheta si la titlul instructiunii de montaj.

Exista posibilitatea ca etapele de montej si componentele sa fi fost
imbunatatite de la ultima instalare a acestui produs.

Cititi cu atentie si urmati etapele din instructiunea de montaj.

Instruc;iuni generale Folositi un arzator cu propan (preferabil) sau butan.
Reglati arzatorul pentru a obtine o flacara usor albastra cu un varf galben.
Flacara de un albastru intens trebuie evitata.
Tineti arzatorul indreptat in directia termocontractarii pentru a preincalzi
materialul.
Miscati flacara continuu pentru a evita degradarea materialului.
Curatati si degresati toate partile care vor intra in contact cu adezivul.
Daca folositi un solvent, urmati instructiunile fabricantului.
Tubul trebuie taiat uniform, cu un cutit ascutit, fara a lasa margini zdrentuite.
Incepeti sa termocontrctati tubul in pozitia indicata in instructiuni.
Asigurati-va ca tubul este contractat uniform de jur imprejur inainte de a
continua in lungul cablului.
Tubul trebuie sa fie neted si fara cute, cu componentele interioare bine
definite.

Pregétirea cablului Suprapuneti cele doua cabluri pe o lungime de 150 mm.
Marcati linia de referinta la mijlocul intervalului de suprapunere.
Indepartati mantaua, ca in desenul A, la dimensiunile date in tabelul 1.
Fasonati si pozitionati conductoarele ca in desenul A si téiati-le la linia de referinta.
Indepartati izolatia de pe toate conductoarele la diensiunea | = jumatate din
adancimea conectorului.
Pentru dimensiunile maxime ale conectorilor consultati tabelul 1.

linie de referinta

manta

tub exterior de etansare

2040/3a
a ———®»<— b
Table 1
Sectiunea transversala Se indeparteza mantaua pe Dimensiunile maxime ale conectorului
a b diametru lungime
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5- 10 100 50 8 35
10- 16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 95
70-150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

Informatia continuta in prezentele instructiuni de montaj este pentru a fi folosita numai de instalatori autorizati sa execute
instalatii electrice de forta si se doreste ca informatiile continute in prezenta instructiune de montaj sa descrie metoda corecta
de instalare a acestui produs. Cu toate acestea, Tyco Electronics nu are in nici un fel controlul asupra conditiilor din teren care
influenteaza instalarea produsului. De aceea este responsabilitatea utilizatorului sa@ determine metoda optima de instalare,
corespunzatoare conditiilor locale. Singurele obligatii ale firmei Tyco Electronics sunt cele prevazute in conditiile standard de
livrare pentru acest produs, si in nici o imprejurare firma Tyco Electronics nu poate fi facuta raspunzatoare pentru prejudiciile
rezultate in urma folosirii corecte sau nu a produsului.

Raychem , TE logo si Tyco Electronics sunt marci inregistrate.
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Instalarea mansonului

Introduceti tubul exterior de etantare peste capatul de ca-
blu curatat.

Introduceti tuburile izolante de interior pe fazele taiate mai
lung.

Imbinati conductoarele prin sertizare, lipire sau orice alta
metoda echivalenta. Neteziti muchiile ascutite.

Curatati si degresati izolatia.

tub izolant de interior

Centrati tuburile izolante pe conectori.

Incepeti sa termocontractati tuburile de la mijloc Tnaintand
spre capete.

Reincalziti zona dintre conectori.

Pentru cablurile fara armatura din banda continuati cu pasul
de instalare 4.

A. Cabluri cu neutru concentric

Lasati tuburile izolante sa se raceasca. Apropiati fazele cat
mai mult posibil.

Rasuciti firele ecranului impreuna, pentru a forma un conduc-
tor de impamantare. Imbinafi conductoarele de impamantare

r | iz g U r | -
prin sertizare, lipire sau altd metoda echivalenta. RIS

~ . o . o o 2 { O b
Infasurati un strat de banda din tesatura de cupru cu DITIIAINIIINS.

suprapunere de 50% de-a lungul mansonului.

B. Cabluri cu armura banda sau cu ecran banda B3
Lasati tuburile izolante sa se raceasca. Apropiali fazele céat
mai mult posibil.

Indepartati mantaua, pe o lungime de 20 mm, de ambele
parti ale mansonului.

infagurati un strat de banda din tesatura de cupru cu
suprapunere de 50% peste intreg masonul.

Pentru sectiuni transversale de pana la 16 mm?2

Fixati tesatura de cupru pe armatura din banda cu arcurile
rola.

Pentru sectiuni transversale mai mari de 16 mm?2
Intindeti legatura de continuitate de-a lungul mansonului si
fixati-i capetele impreuna cu {esatura de cupru pe armatura
cu arcurile rola.

aproximativ 150 mm.

Pozitionati tubul exterior centrat peste manson si
termocotractati-l, incepand din centru si continuati inspre
capete.

Curatati si degresati capetele mantalelor pe o lungime de 4 ﬂ

Mansonul este gata. 5
Lasati mansonul sa se raceasca inainte de a-l supune la
orice solicitari mecanice.

Ambalajele si deseurile vor fi depozitate i
v . N . 7
conform reglementarilor legale in vigoare. %
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[o Hayana pa6oTbl MpoBepkTe, 4TO HaGop MaTepuManos, KOTOpbI Bbl cobupaeTech UCNONbL30BaTh, COOTBETCTBYET Kabernio.
CeepbTe coaepkaHue 3TUKETKU Habopa ¢ HazBaHMeM MOHTaXXHOW UHCTPYKLMUMN.
He ucknioyeHo, YTO KOMMNOHEHTbI U paboune onepaumm NOABEPrANCH YCOBEPLUEHCTBOBaHMIO C TeX Nop, Kak
Bbl B nocneaHuin pa3 MOHTMPOBanu AaHHble U3aenus.
Mpu MoHTaxe cTporo co6nioaanTe NOPAAOK onepaunii Tak, Kak 3TO yKa3aHO B MOHTaXXHOW UHCTPYKLMMU.

O6Lwmre NonoXxXeHus MpuMeHsiiTe nponaHoByto (MpeanoYTUTENbHEE) UM GYyTaHOBYHO ra3oByHO FOPEnKYy.
HacTtpoiite ropenky Tak, 4To6bl NONYy4YUTb MArKOe CUHEee NIaMsi C XKeNThbIM S3bIKOM.
Cnepyet n3beratb OCTPOro CUHEro NrameHu.
HanpaBnsiiiTe ropenky B CTOPOHY ycaAKku Afsl TOro, YTobbl NpeABapuUTeNnbHO HarpeTb ycaXuBaeMbli
mMartepumann.
MocTosiHHO nNepemellaiTe Nnamsi BO u3bexaHue nepexora matepuana.
OuunwaiTe M 06e3KMpPUBaNTe BCe NOBEPXHOCTU, KOTOPbIe BYAYT KOHTAaKTUPOBAThb C KIeeM.
[nsa o6e3xnpMBaHUSA NoNb3ynTech «YanT-cnupuTom», 6eH3anHom B-70 unu candetkamm, nponuTaHHbIMMU
nsonponunoBbIM cnupToM. TpyGku crneayeT o6pe3aTb OCTPLIM HOXOM, OCTaBMsisi MPU 3TOM POBHbIE
rnagkue Kpomku 6e3 3ayceHueB.
Ycapky Tpy6Kku HauMHanTe TakKMM 06pa3oM, KaK 3TO PEKOMEHAOBAHO B MHCTPYKLMM.
YcaxuBas Tpy6Ky, obecneumBaiiTe paBHOMEPHYH0 ycaAKy ee No BCel OKPYXXHOCTU MO Mepe NPOoABUKEHUS
BAONb Kabens.
Mocne ycaaku noBepXHOCTb TPYGOK AOMKHA GbITh rMagkon U 6e3 MOpLUUH, a Npodusib BHYTPEHHUX
KOMMOHEHTOB Y€TKO NPOCMaTPUBaThLCS.

Paspenka kabens CoeavHseMble Kabenu ynoXxuTb BHaxnecT npumMepHo Ha 150 MM 1 OTMETUTb OMOPHYHO NINHUIO.
Yoanutb HapyXXHbI NOKPOB B COOTBETCTBMU C PUCYHKOM A 1 pa3mepamu, ykazaHHbIMy B Tabnuue 1.
BbIrHyTh XuMnbl Kak nokasaHo Ha pucyHke A. OBpesaTb Xurbl MO ONOPHON NINHUN.
Yoanutb U30MAUMIO C XU Ha AnvHe |, paBHOW NONOBUHE ANUHbI cOeaAnHUTeNsA (Mnu rmy6uHe
coeAuHUTENs A0 neperopoaku) + 5 Mm.
B Tabnuue 1 ykasaHbl MakcumarbHble pa3Mepbl COEANHUTENEN.

PucyHok A

onopHas nuHusA yAannuTb

HapY>HbI NOKPOB

Hapy>xHas Tpybka

Ta6bnuua 1
CeyvyeHue xunbl, MM2 MakcumanbHble pa3mepbl coeanHUTenen
a b AvameTp AnvHa
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5-10 100 50 8 35
10- 16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 130
70-150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

MHopmaums, cogepxallasics B MOHTaXHbIX MHCTPYKUMSAX, NPpeAHa3HayeHa ANs onucaHns npaBuiibHOrO MeToda MoHTaxa
nspenus. OgHako, dupma PaiixeM He MOXeT KOHTPOnMpoBaThk paboyne yCroBusi, KOTOpble MOTyT MOBMUATb HA YCTAHOBKY
nsgenus.

3a cooTBeTCTBME METOAA MOHTaXa paboyrM yCroBMAM YCTaHOBKM 3aKka3ymKka OTBETCTBEHHOCTb HeceT 3akasyuk.
O6s13aTenbCTBa (rapaHTum), KoTopble NPUHMMAaET Ha cebs dupma Paiixem, coaepxartca B CTaHAAPTHBIX YCIIOBUSAX NPOAaXu
[AaHHOTO U3AeNns U HU NPpUY Kakmx obcToATenbcTBax pmpma Pavixem He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a NMtobble NoBpexaeHns— 6yab
TO CryyalHble, KOCBEHHbIE UMN SBNAIOLMECH CNeACTBUEM HENPaBUMBLHOMO NPUMEHEHUS UMW 0BpaLLEeHNS C U3Oenuamu.
Parixem siBnsetca ToproBovi mapkon Taviko OnekTpoHuke J1ta.
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3aBeplLUeHMEe MOHTaxa

HapBuHyTb HapyHy0 TpyOKy Ha OOWH N3 COEANHSIEMbIX
kabenen, NpeaBapUTENbHO OYUCTUB HaPYXHbIA MOKPOB.
HapeTb nsonupytowime Tpy6Ky Ha Xunbl ¢ JIMHHOW CTOPOHBI
pasgenku.

CoeanHuTb Xunbl kabenen onpeccoBKon, Nankon unm
OpYyrum aKBUBaNeHTHbIM cnocoboM. YaanuTe BCce ocTpble
Kpasi 1 3ayceHLbl.

OunCTUTL N 0BE3KNPUTL MECTO COEANHEHUS.

n3onupytoLuas Tpyoka

YcTaHOBUTb nsonupywuine pr6KI/I no LUeHTpy
coeanHunTenen. Ycagntb pr6KI/I Ha4dynHaga oT UeHTpa u
ABUradacCb No HanpaeleHUKO K KpasaM.

[ononHuTenbHo NporpeTb TPyGKM B 06n1acTi coeauHuTeneil.

[na kabenen 6e3 6poHM NepexoanTb K onepauum
noKasaHHOW Ha pUCYHKe 4.

A. ina kabenen ¢ KOHLEHTPUYECKON HeNTparbio

[atb Tpybkam ocTbiTb. MakcMManbHO CBECTU XUbl.
[MNOTHO CBMTbL NPOBOAHMKM HENTPAnu 1 COeaAVHUTL ApYr C
OpyroM OonpeccoBKOWN, ManKon Unm gpyrum 9KBUBanNeHTHbIM
crnocobom. SR z‘%‘i’f"
OGepHyTb 0bracTb COeaUHEHNSI OAHUM CIIOEM MELHOW 5 %
ceTkn ¢ 50%-HbIM NepekpbITUEM.

B. Ana kabenen ¢ 6poHeNn U3 cTanbHbIX NIEHT

[atb Tpybkam ocTbiTb. MakcMManbHO CBECTU XUbl. B3
Yaanutb 20 MM Hapy>XHOro nokposa ¢ 06enx CTopoH
OT MecTa coeanHeHuns. JleHTbl 6poHN 3adhnkcrpoBsaTh
NPOBOMOYHBLIM BaHAaKOM.

O6epHyTb 06NacTb COeaNHEHUSA OOHUM CIIOeM MeaHOM
ceTku ¢ 50%-HbIM NepeKpbITUEM, HAYMHAS U 3aKaHYMBas
HaMOTKy Ha neHTax 6poHw.

Ona xun ceyeHnem Ao 16 mm?2

3akpenuTb MeaHy CeTKy Ha NieHTax GpOHM POSNTMKOBLIMM
Npy>XMHaMm

Onsa »xun ceyeHnem donbLue 16 Mm?

Pa3mecTuTb NpoBOAHUK 3a3eMIeHUst BAONb MydThl 1
3aKPENUTb ero KOHLbl HA MeOHOI CETKE NpU NOMOLLM
POIMKOBLIX MPYXKUH.

3akpenuTb NpPYXMHbI NOATAMMBAOLLMM BpaLlaTesbHbIM
[OBWXEHUEM B HanpasneHnm HaMoTKN.

YOYOﬂk

>

T

<7
T TITRRAE

OuUUCTUTL N 00E3KNPUTL HAPYKHBIM NMOKPOB Ha AnnHe 150 4 ﬂ
MM C 06eunx CTOPOH OT MeCTa COeAUHEHNS.

YCTaHOBUTb HapYXHy TPyOKy MO LEHTPY COeaNHEHUS
W ycaguTb ee HauMHas OT cepevHbl 1 OBUrasich B
HanpaBreHumn Kpaes.

Mydta cMOHTMpPOBaHa 5

CnegyeT natb My@Te OCThITh NPEXae YeM rnoaBeprath ee
KakuM-Nnbo MexaHW4ecKUM BO3OEeNCTBUSIM.

Mpocum Bac y6patb Mycop cornacHo i
npaBuIiaM oxXpaHbl OKpYKatollier cpeabl. %
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EN

Preden zacnete z delom

Splosna navodila

Priprava kabla

Preglednica 1

Preverite, ali komplet, ki ga nameravate uporabiti, ustreza izbranemu kablu.

Opozarjamo, da preberite nalepko na kompletu in naslov na navodilih za montazo.
Upostevajte, da so se posamezni sestavni deli ali postopki od zadnje montaze izdelka lahko
spremenili.

Skrbno preberite in upostevajte korake iz pri€ujocega navodila za montazo.

Uporabljajte gorilnik s propanom (priporo¢amo) ali butanom.

Prepricajte se, da gorilnik vedno uporabljate v dobro prezracenem prostoru.

Gorilnik drzite tako, da zagotovite mehki moder plamen z rumeno konico.

Izogibajte se ostrega modrega plamena v obliki svin€nika.

Gorilnik drzite v smeri kréenja, da bi ob tem zagotavljali predogrevanje materiala.

Plamen pomikajte zvezno, da bi prepreéili pregrevanje materiala.

Ocistite in razmastite vse dele, ki bodo prisli v stik z lepilom.

Ce uporabljate sredstvo za razmaséevanje, upostevajte navodila proizvajalca.

Ce cevko rezete, mora biti rez raven in izveden z ostrim nozem, brez vzdolznega zarezovanja.
S kréenjem cevke zaénite na mestu, ki ga priporo¢ajo navodila.

Preden nadaljujete s kréenjem vzdolz kabla preverite, ali se je cevka povsod skrcila gladko okoli
zile kabla.

Skréene cevi morajo biti gladke ter brez gub, z jasno za€rtanimi konci notranjih elementov.

Kabla, ki jih Zelite povezati, naj se prekrivata v dolzini priblizno 150 mm.

Onacite referenéno Crto (sredina prekrivanja).

Odstranite plas¢ (glej skico A) v dolzini, kot je navedena v preglednici 1.

Shape and position the cores as shown in drawing A and cut them at the reference line.
Odstranite izolacijo z vseh Zil v dolZini

| = pol dolzine konektorja + 5 mm.

Za maksimalne mere konektorjev pred montaZo glejte preglednico 1.

referenc¢na crta odstraniti

Presek Odstranitev plasca Maksimalne mere kponektorja
a b premer dolzina
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5-10 100 50 8 35
10-16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 130
70-150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

Informacije, podane v pri¢ujocih navodilih za montazo, so namenjene samo monterjem, ki so usposobljeni za izvajanje montaze
na moc¢nostnih napravabh, in opisujejo pravilen postopek za montazo izdelka. Kljub temu pa Tyco Electronics nima vpogleda v
pogoje na mestu montaze, ki bi lahko vplivali na sam potek dela.

Dolznost uporabnika je, da sem presodi o primernosti naina montaze posameznega izdelka glede na pogoje na mestu uporabe.
Obveznosti Tyco Electronics so opredeljene in omejene s standardnimi prodajnimi pogoji Tyco Electronics za posamezen
izdelek. Tyco Electronics v nobenih okoli§¢inah ni odgovoren za kakr§nokoli spremljajo¢o, posredno ali posledi¢no $kodo, ki bi
izhajala iz uporabe ali napa¢ne uporabe izdelka.

Raychem, TE Logo in Tyco Electronics so zas¢itne blagovne znamke.
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Dokoncanje spoja

Nataknite zunanju tulec preko enega ociS¢enega konca
kabla.

Nataknite izolacijske tulce preko dogih koncev Zil.
Spojite vodnika z zvijanjem, spajkanjem ali na drug
enakovreden nacin. Zgladite vse ostre robove.
Odistite in razmastite izolacijo.

Namestite izolacijske tulce srediS¢no preko konektorje.
Skréite jih na svoje mesto tako, da za¢nete na sredini in
nadaljujte proti koncema.

Nato Se enktrat segrejte obmocje med konektorjema.

Za kable brez traCne armature nadaljujte s korakom 4.

A. Kabli s koncentri€énim ni¢elnim vodnikom

Pustite, da se izolacijski tulec ohladi. Povecite zile na ¢im
vedjii dolzini.

Narahlo zavijte Zice oklopa skupaj, da oblikujete zemeljski
vodnik. Povezite zemeljski vodnik z zvijanjem, spajkanjem ali
na drug enakovreden nacin.

Ovijte en sloj bakrene pletenice s 50 % prekrivanjem preko
celotnega obmodja spoja.

B. Kabli s trano armature ali tracnim oklopom

Pustite, da se izolacijski tulci ohladijo. Povezite Zile kolikor je
to mogoce.

Odstranite 20 mm z zuannjega plas¢a na obeh straneh
spoja.

Ovijte en sloj bakrene pletenice s 50 % prekrivanjem preko
celotnega obmocja spoja.

Za preseke do 16 mm?

Pritrdite bakreno pletenico na tracno armature z vijacnimi
vzmetmi.

Za preseke nad 16 mm?

Polozite ozemljitveni vod preko spoja in pritrdite konca z
bakreno pletenico na tracno armature z vijacnimi vzmetmi.

Odistite in razmastite konce plas¢a v dolzini priblizno
150 mm.

Namestite zunaniji tulec srediS¢no preko spoja in ga
toplotno skréite na svoje mesto tako, da za€nete v sredini in
nadaljujete proti koncem.

Zakljucek kon¢an.

Preden spoj izpostavite mehanskim obremenitvam, pustite,
da se ohladi.

Prosimo, da ves material odstranite v skladu i
z okoljskimi predpisi. %
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Pred montazou

VSeobecné pokyny

Priprava kabla

plast

vonkaijsia hadica

Pred montazou preverte, ¢i kablova suprava zodpoveda Vasmu kablu.
Porovnaijte, €i oznacenie supravy suhlasi s oznaéenim montazneho navodu.
Upozornujeme, ze v zaujme vylepSenia je mozna zmena obsahu supravy alebo
dieléich pracovnych krokov v porovnani s VasSou poslednou montazou.
Pozorne ¢itajte a sledujte jednotlivé pracovné kroky v tomto montaznom
navode.

Pouzivajte propanovy (vyhodnejsie), alebo propan-butanovy plynovy horak.
Nastavte horak tak, aby plamen bol midkko modry so zltou Spickou. Modry, ostry
plamen nie je pripustny. Plamen orientujte do smeru zmrast’ovania, aby sa
zmrast’ovaci material predohrieval. Horakom pohybujte rovnomerne tak, aby ste
zabranili miestnemu prehriatiu materialu.

Vsetky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dokladne ocistite a odmastite.
Pri pouziti Cistiacich a odmast’ovacich prostriedkov drzte sa pokynov

vyrobcu.

Zmrast’ovacie trubice sa m6zu rezat len ostrym nozom. Rez musi byt’ hladky,
bez vrabkovanych okrajov.

Zmra$t'ovat’ zaCinajte v mieste doporuéenom montaznym navodom.

Skor ako pokracujete v zmrast’ovani pozdiz kabla, presvedcte sa, €i je hadica po
celom obvode hladko zmrastena. Hadica musi byt’ po zmrasteni cela hladka,
bez zahybov a pevne priliehat’ k vnatornym ¢astiam.

Konce spojovanych kablov navzajom presunte o 150mm.

Vyznadte stredovu Ciaru, ktora je stredom presahu kablov.

Odstrante plast kabla ( pozri obrazok A ) v dizkach vyznadenych v TabuFke 1.
Vyformuijte a rozmiestnite Zzily kabla podla obrazku A a v stredovej Ciare ich
rozrezte. Z konca v$etkych Zil odstrafite izolaciu v dizke | = polovica dizky
spojovaca.

Pred montazou skontrolujte, ¢i rozmery spojovaca su v sulade s rozmerami
uvedenymi v tabulke 1.

stredova éiara

2040/3a
a ————————»=«—— b
Tabulka 1
Prierez Odstranit’ plast’ Maximalne rozmery spojovaca
a b diameter length
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,5- 10 100 50 8 35
10- 16 200 90 12 75
16 - 50 270 130 18 95
70 -150 380 180 26 130
150 - 300 440 220 37 150

Podla udajov v tomto montaznom navode smie pracovat len pracovnik opravneny vykonavat montaz silnopriudovych zariadeni
a je vySkoleny ako spravne postupovat podla montazneho navodu pre tento vyrobok. Tyco Electronics neméze poznat vSetky
miestne podmienky, ktoré mézu ovplyvnit montaz a preto uzivatel je sam zodpovedny za stanovenie najvhodnejsSieho spésobu
montaze v danych miestnych podmienkach. Zavazky firmy Tyco Electronics su dané Standardnymi podmienkami predaja

firmy Tyco Electronics pre tento vyrobok. V Ziadnom pripade nie je firma Tyco Electronics zodpovedna za nahodné, priame

¢i nepriame nasledné Skody, ktoré boli spésobené nespravnym pouzitim alebo zneuzitim vyrobku. Raychem, TE logo a Tyco

Electronics jsou ochrannymi znamkami.
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Montaz spojky
Na ocisteny koniec kabla nasurite vonkajsiu hadicu.

Na dihSie konce zil nasurite izola¢né hadice.
Jadra spojte lisovanim, alebo inou rovnocenou
metddou. Odstrarite ostré hrany.

Spojovace a izolaciu Zil oCistite a odmastite.

Izolaéné hadice presunte nad spojovace a vystredte
ich.

Hadice zac¢nite zmrastovat’ v strede a postupuijte k ich
koncom.

Potom prehrejte priestor medzi spojovaémi.

Ak je kabel bez panciera, pokracujte bodom 4.

Konce plastov kabla odistite a odmastite v dizke asi
150 mm.

Presunte plastovu hadicu nad spojené zily a vystredte
ju. Zmrastovat’ zacnite v strede hadice a postupijte
smerom K jej koncom.

Montaz spojky je ukoncena
Pred akymkolvek mechanickym namahanim spojky
musi tato byt vychladnuta.

Likvidujte,prosim, vSetky odpadové materialy v ﬁ
sulade s predpismi pre Zivotné prostredie. @ "
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izola¢na hadica
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